Cech zvaraskych odbornikov Trnava

6 Stredna odborna 3kola technicka Timae
Slovenské energetické strojarne, a. s. Tinda

Harmonogram siaze zvara&ov
,Mlady zvara ¢*

22.03.2013- piatok*

7.30-8.30 Prezentaciaastnikov stiaze atlenov hodnotitéskej komisie
v dielnach SOST TImé&e

9.00-9. 30 Slavnostné otvorenie VEnika sifaze — organizané pokyny pre
zWastnenych siaziacich a pedagogickych pracovnikov

9.30 -10.00 Odchod &ariacich na prakticktas’ — zvargska Skola SES, a.s.
TImace

10.00 - 13.00 a) Praktickas’ siraze - plati pre $@zZiacich
b) Prezentacia zvéjaechniky — pre doprovod a ostatnych
castnikov stlaze
13.00 — 14.00 Obed — JedaROST
14.00 - 15.00 Prestavka

15.00 - 16.00 Vyhodnotenietsize — odovzdanie cien

* Zmena programu vyhradena
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Pokyny pre i¢ast’ na sit’azi zvaracov

« Ucastnicky poplatok — 8.- euro /za kazdéhtegiaceho— plati sa pri prezentacii./

» Cestovné néklady hradi vysielajuca Skola.

« DalSie naklady hradia organizatori.

* Maximalna vekova hranica &drziacich je 20 rokov (dosiahnutych v roku 2013).

» Praktickacag’ sa bude kontav priestoroch zvaracej Skoly SES, a. s. ema

e SWaZiaci st rozdeleni do 3.t&Znych skupin pda kapacitnych moznosti zv.
Skoly tak, aby siasne sa zvaralo na pracovisku MMA, MIG-MAG,TIG.

» Kazdému stiaziacemu bude pri prezentacii pridelené poradlé, ktoré si
straziaci vylosuje.

» SWraZiaci si so sebou prinesu: preukaz totoZnostgmEgotreby, hygienické
potreby, ochranné pomdcky — zvaraci odev, zvaragiavice, zvaraciu masku,
zasterugiapku).

e Spbsob hodnotenia — vizualna kontrola zvarov, p@nié ochrannych pomaocok,

postup zvarania.

* Organizator si vyhradzuje pravo na zmeny. Podéoibformécie dostanu saziaci pri prezentcii.
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SUTAZNE ZVARY

Metdéda 111 — zvarany material W 01
Strazny zvag. 1 P BW 1.1 B t12 PC -{tka 300 mm
Srazny zvag. 2 P/T FW 1.1 B t5 D57 PB sl

Priprava zvarovych pléch: PEaiSTN EN ISO 9692-1

Podmienky zvarania: 1. Doditzpolohu zvarania
2. PreruSenie a nadpojenie v kazdej zvarowsghici
3. Dodrzd bezpé&nog’ pri praci

Metdda 135 — zvarany material W 01
Srazny zvag. 1 P BW 1.1 S t12 PC 4#ka 300 mm
Srazny zvag. 2 P/T FW 1.1 S t5 D57 PB sl

Priprava zvarovych pléch: PtalSTN EN ISO 9692-1

Podmienky zvarania: 1. Dodtzpolohu zvarania
2. PreruSenie a nadpojenie v kazdej zvarousghici
3. Dodrzd bezpénog’ pri praci

Metoda 141 — zvarany material W 01
Swrazny zvag. 1 PBW1.1St5PC
Skrazny zvag. 2 P/T FW 1.1 St2,6 D50 PB sl

Priprava zvarovych pléch: PEaiSTN EN ISO 9692-1

Podmienky zvarania: 1. Doditzpolohu zvarania
2. PreruSenie a nadpojenie v kazdej zvaroirsghici
3. Dodrzd bezpénog’ pri praci



